Anwenderbericht

Prazision Gber alle Bereiche hinweg

Achssystem flur optimierte Werkzeugbereitstellung

Wiederholgenauigkeit und Langzeitstabilitat sind fundamentale Anforderungen an
einen Werkzeugwechsler. Darauf bauen auch die Fras- und Erodiermaschinen der
OPS-INGERSOLL  Funkenerosion GmbH auf. Deshalb setzt der
Werkzeugmaschinenspezialist aus Burbach in den Frasmaschinen der HIGH
SPEED EAGLE V5- und V9-Reihe auf Achssysteme der HIWIN GmbH.

4-Achs-Bearbeitungen, 5-Achs-Bearbeitungen, Wellenbearbeitungen — die
Frasmaschinen von OPS-INGERSOLL ermdglichen zahlreiche Varianten der
Mehrachsbearbeitung. Optional zum Einsatz kommt dabei das Multitool
Werkzeugmagazin. ,Das Hauptaugenmerk in einer Frdsmaschine liegt eigentlich
nicht auf dem Werkzeugwechsler”, erklart Michael Gréafe, Konstruktionsleiter bei
OPS-INGERSOLL. ,Dieser muss dennoch zuverlassig funktionieren, méglichst
wenig Wartung in Anspruch nehmen und hohe Prozesssicherheit gewahrleisten.
Man erwartet einfach, dass ein Werkzeugwechsler ein Maschinenleben lang
durchhéalt.”

Das MultiTool halt wahlweise 100 oder 150 Werkzeuge zur Bearbeitung bereit, die

je nach Bearbeitungsvorgang automatisiert und innerhalb kiirzester Wechselzeiten

einsatzbereit sein missen.

Und hier kommt ein
Zweiachssystem HS22
der HIWIN GmbH zum
Einsatzz: Die flexible
Einheit zur Positionierung
in X- und Y-Richtung
dient als Zubringerachse
und Ubernimmt zusétzlich

die Ein- und Auslagerung

Bildunterschrift: von Werkzeugen.

In den Frasmaschinen der HIGH SPEED EAGLE-Reihe setzt der
Werkzeugmaschinenspezialist aus Burbach auf Achssysteme der
HIWIN GmbH.
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Bestehend aus einer HD-Doppelachse in X-Richtung und einem HT-Lineartisch in
Y-Richtung, jeweils angetrieben mit einem Zahnriemen, sorgt das Achssystem fiir
die ndtige Wiederholgenauigkeit. Dabei arbeitet der Werkzeugwechsler mit einer
steuerungsgestitzten Magazinbelegung. Das HIWIN-Zweiachssystem
transportiert das benétigte Werkzeug hochdynamisch aus einem Magazinplatz
zum Einlegeplatz. Hierbei erfolgt die Werkzeugidentifikation mittels einem QR-
Leser. Handeingaben an der Maschinensteuerung und damit mdgliche

Fehlerquellen entfallen, was fur eine zusatzliche Prozesssicherheit sorgt.

Linearachsen mit hochwertigen Walzkérpern waren entscheidend

In der urspringlichen Konstruktion des Werkzeugwechslers waren Achsen mit
Gleitflhrung vorgesehen. Erste Tests ergaben aber, dass die bendétigte
Positioniergenauigkeit und Langzeitstabilitdit damit auf Dauer nicht gewahrleistet
werden kann. ,Damit war klar, dass wir uns fir Achsen mit hochwertigen
Walzkorpern entscheiden mussen®, berichtet Michael Gréfe. ,Zudem war natlrlich
auch der Bauraum eine Herausforderung. Durch die hohe Leistungsdichte der
HIWIN-Achsen konnten wir eine kleinere BaugrofRe wéhlen und trotzdem die

Leistung erhalten die bendtigt war.*

! B

Bei der Konfiguration von  HIWIN-

Achssystemen sind Anwender flexibel: Von
einem in Millimeterschritten frei wahlbaren
Hub, stehen auch eine Vielzahl von Optionen

bereit, beispielsweise Energieketten,

Endschalter sowie eine Antriebsadaption

| inklusive Getriebe, passend fur jeden
Motortyp.

Damit bietet der Bewegungstechnikspezialist
Komplettsysteme aus einer Hand.

Zur Produktauswahl stellt HIWIN auf der
Website kostenfrei Auslegungstools und

Produktkonfiguratoren bereit.

Bildunterschrift:

Bei der Konfiguration von HIWIN-
Achssystemen sind Anwender flexibel, es
stehen eine Vielzahl von Optionen bereit.
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.Das Zusammenspiel von Online-Tools und den personlichen Beratern ist
hervorragend®, erzahlt Michael Grafe. ,Mit den Auslegungsprogrammen und
Konfiguratoren auf der Website haben wir im Vorfeld schon selbststandig intensiv
gearbeitet und fir die finale Auslegung waren wir dann im direkten Kontakt mit
unserem zustéandigen Innen- und AuRendienst, da arbeiten wir dann doch gerne
noch mit Menschen zusammen. Die zusatzlich kurzen Lieferzeiten haben uns dann

schlussendlich vollends tUiberzeugt.”

Bildunterschrift:

Das HIWIN-Linearachssysteme transportiert das bendétigte Werkzeug hochdynamisch aus einem
Magazinplatz zum Einlegeplatz.

Fazit: Mit dem MultiTool 100/150 stellt OPS-INGERSOLL seinen Kunden einen
leistungsstarken Werkzeugwechsler mit geringem Platzbedarf in seinen
Frasmaschinen zur Verfigung. Der Einsatz des Zweiachssystems von HIWIN
garantiert hierbei gleichbleibende Prazision lber die gesamte Laufzeit. Der Blick
der beiden Partner richtet sich auch bereits in die Zukunft: ,Die hohe Skalierbarkeit
der Achssysteme und die gute Zusammenarbeit (iberzeugen. Das fihrt sicher zu

weiteren Folgeprojekten”, so der Ausblick von Michael Gréfe.

Autoreninfo:
Andrea Blos, Digitales Marketing | HIWIN GmbH, Bricklesbind 1, D-77654 Offenburg
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Uber OPS INGERSOLL:

Wir produzieren technisch fiihrende Hochgeschwindigkeitsfras- und Senkerodiermaschinen. Unsere
ganzheitliche Beratung zeigt Potenziale fur die Verbesserung lhrer Wirtschaftlichkeit,
Ressourcenplanung und Einsparpotenziale auf. Jede Technologie, jede Maschine und jeder
Kundenkontakt sind nur so gut, wie der Mensch, der dahintersteht. OPS-INGERSOLL steht fur die
perfekte Symbiose aus Mensch und Maschine. Jedes Teammitglied, jeder einzelne Kopf, steht fir das
wertvolle Wissen, das in der Marke OPS-INGERSOLL verschmilzt — technologisch, innovativ,
wirtschaftlich. Nur durch unsere Kopfe haben wir die Power fur technisch lberlegene Fréas- und
Erodiermaschinen, begegnen unseren Kunden auf Augenhdhe und schaffen durch unser

Technologiewissen messbare Prazisions- und Leistungssteigerungen.

Uber HIWIN:

Wir bei HIWIN erzeugen und fuhren Bewegung. Mit unseren Produkten und unserem Mindset.
Spezialisiert auf standardisierte und kundenspezifische Produkte der Antriebstechnik, haben wir es
uns zur Aufgabe gemacht, fir Bewegung den richtigen und effizientesten Weg zu finden. Weltweit.
Von der Medizintechnik bis zur Photovoltaik, von der Werkzeugmaschine tiber Automotive bis zur
Batterie: Unser Produktportfolio umfasst neben Kugelgewindetrieben, Profilschienenfihrungen,
Linearachsen, Linearmotoren und Antriebsverstarkern auch komplette Positionier- und
Bewegungssysteme. Mit Leidenschaft fir Technik und der Liebe zum Detail kombinieren wir
Mechanik und Elektronik fur lhre Bewegungslosung. Alles aus einer Hand. Wir haben
Fertigungsstandorte in Deutschland, Europa und auf der ganzen Welt. Bewegung ist UNSERE
Leidenschatft.

Leserkontakt: Redaktionskontakt:

Andrea Blos Heide Rennemann-lhlenburg
Digitales Marketing

HIWIN GmbH lhlenburg Consulting
Bricklesbiind 1 Bonsaiweg 6

77654 Offenburg 15370 Fredersdorf
Deutschland Deutschland

T: +49 7 81-9 32 78 — 260 T: +49 33439 539 271
F:+49781-93278-90 F: +49 33439 539 272

E: presse@hiwin.de E: hri@ihlenburg-consulting.de

I: www.hiwin.de
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